l:| Megapress F2

T-STUCKE
Megapress-T-Stiick VdS DN D1 D2 D3 VE Artikel
mit SC-Contur
- fiir Stahlrohre nach 15 % % Y 5 694 968
DIN EN 10220/10255 20 % Yo % 5 695 026
- Stahl unlegiert, Zink-Nickel- V20 % % % 5 694975
Beschichtung 25 1 % 1 5 695 033
- Pressanschluss /25 1 % 1 5 695 040
Ausstattung v 25 1 1 1 5 699 024
Dichtelemente EPDM, Schneidringe, ¢ 32 1% % 1% 1 695 057
Trennringe vV 32 1% 1 1% 1 695 095
Modell 4218 Vo 32 1Y% 1Y 1% 1 694 999
40 1% %2 1% 1 695 064
vV 40 1% % 1% 1 695 071
v 40 1% 1 1% 1 695 101
v 40 1% 1% 1% 1 695 088
v 40 1% 1% 1% 1 695 002
50 2 % 2 1 695 118
v/ 50 2 % 2 1 695 125
v/ 50 2 1 2 1 695 132
vV 50 2 1% 2 1 695 149
vV 50 2 1% 2 1 695 156
v/ 50 2 2 2 1 695 019
VdS = VdS-Zulassung
Megapress-T-Stiick .
mit SC-Contur VdS DN D1 Rp D2 VE Artikel
- fiir Stahlrohre nach 15 % YV Y% 5 695 163
DIN EN 10220/10255 /20 % 2 % 5 695170
- Stahl unlegiert, Zink-Nickel- o251 % 1 5 695 187
Beschichtung vV 25 1 % 1 5 695 194
- Pressanschluss, Rp-Gewinde v 32 1% Yo 1% 1 695 200
Ausstattung v 40 12 2 1% 1 695 217
Dichtelemente EPDM, Schneidringe, ¢ 40 12 % 1% 1 695 224
Trennringe v 40 1% 1 1% 1 695 231
Modell 4217.2 vV 50 2 % 2 1 695 248
v/ 50 2 % 2 1 695 255
v/ 50 2 1 2 1 695 262
VdS = VdS-Zulassung
UBERGANGSSTUCKE/-BOGEN
T Megapress-Ubergangsstiick :
ﬁ(@ p Y e VéS DN D R VE  Atie
- fiir Stahlrohre nach 15 % % 10 695279
DIN EN 10220/10255 /20 % % 10 695286
- Stahl unlegiert, Zink-Nickel- o255 1 1 5 695 293
Beschichtung v 32 1Y% 1% 1 695 309
- Pressanschluss, R-Gewinde v 40 1% 1% 1 695 316
Ausstattung v/ 50 2 2 1 695 323
Dichtelement EPDM, Schneidring,  y/4g = VdS-Zulassung
Trennring, Mehrkant
Modell 4211
Ny m;gg‘g_’gzsn'g?erga“gss“ick VdS DN D Rp VE Artikel
b - fiir Stahlrohre nach 15 % % 10 695330

20 % % 695 347

DIN EN 10220/10255 10

25 1 1 5 695354
5
1
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- Stahl unlegiert, Zink-Nickel-

ANANA NN

Beschichtung 32 1% 1% 695 361
- Pressanschluss, Rp-Gewinde 40 1% 1% 695 378
Ausstattung v/ 50 2 2 695 385

Dichtelement EPDM, Schneidring, VdS = VdS-Zulassung
Trennring, Mehrkant
Modell 4212
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